Приветствую всех участников форума. Сегодня я выполняю свое обещание и расскажу, как я делал сетчатые конуса для гомогенизаторов топливной смеси. Правда касаться это пока будет автомобилей с двумя отверстиями во впускном коллекторе (Волги, Газели, грузовики и им подобные).  Жигули, Москвичи и аналогичные авто имеют неглубокий впускной коллектор овальной формы и там требуются несколько другие методы, в частности многоступенчатый конус в приставке Морозова. Но и то при их установке требовалась доработка впускного коллектора. Автомобили же с двумя отверстиями в коллекторе обычно имеют глубокий коллектор и большие отверстия, что позволяет достаточно эффективно использовать одинарный конус максимально возможных размеров.

Конуса лучше делать в размер отверстия коллектора, а не по диаметру первичной или вторичной камер карбюратора. Высота конуса должна быть несколько меньше глубины коллектора, измеренной по центру отверстия. Очень мелкую или крупную сетки лучше не использовать. Вполне подойдет сетка 0,3-0,5мм.

Далее нужно построить развертку. Для этого:

1. Измерить диаметры каждого отверстия и посчитать их длину окружности (L1= 3,14d1, L2= 3,14d2).

2. Измерить глубину коллектора в центре отверстия. Принять эту величину за длину образующей конуса и радиус развертки конуса Rr. Этим радиусом нарисовать окружность и провести в ней диаметр.

3. Теперь нужно определить угол при вершине конуса на развертке. Для этого составляем и решаем пропорцию:  3,14*2Rr=360град, а 3,14d = Хград. Отсюда находится и откладывается на развертке этот угол. Развертка конуса без припусков на изготовление готова.

4. Далее нужно разметить конструкционные припуски. Их должно быть два. Один размером около 5мм вдоль одной из образующих конуса, на который после сворачивания конуса будет накладываться другая образующая. Другой на 5 мм больше Rr, который после скручивания конуса отгибается, и на этом кольцевом пояске конус будет держаться на коллекторе. Увеличиваем развертку конуса на эти припуски и вырезаем ее из картона. В дальнейшем по ней вырезаются заготовки конуса из сетки.

5. До сборки конуса заготовьте из обрезков сетки проволочки длиной 25-30мм и согните из них для каждого конуса по две скобки шириной 7 - 10 мм.

6. Скрутите из заготовки конус, чтобы образующие наложились друг на друга порядка 5 мм. На открытом конце конуса зажмите их плоскогубцами. Затем пинцетом проденьте изнутри конуса на расстоянии 10-15мм от края сквозь оба слоя сетки одну скобку, закрутите снаружи ее концы и загните скрученные концы к поверхности. Вторую скобку установите аналогично, но ближе к острию конуса. Загните немного и кончик конуса. 

7. Захватывая плоскогубцами порядка 5мм края конуса отогните его наружу по всему периметру. Отогнутый поясок лучше пропаять для обеспечения хорошей теплопередачи. В принципе его можно обстучать молотком для сглаживания выступов на перегибах сетки, но лохматятся  обрезанные концы сетки и получается некрасиво.

8. В принципе конус готов, он обладает достаточной надежностью и никогда не развалится при эксплуатации. Изготовив всего несколько конусов, Вы сможете подкорректировать все неточности развертки, после чего они практически идеально будут становиться на свои места в приемном коллекторе.

9. При установке конусов нужно учитывать следующее:

· конуса лучше ставить швами к глухой стенке коллектора,

· поясок напротив шва придется подрезать, иначе два конуса лягут краями друг на друга и будет бугор между отверстиями коллектора,

· в тонкой паронитовой прокладке (0,5-0,8 мм) нужно прорезать старые отверстия,  до размера чуть больше диаметра поясков конусов и положить эту прокладку на коллектор, чтобы конуса располагались в этих отверстиях. Это позволит избежать ненужных подсосов, особенно при толстой сетке.

10. Далее устанавливается штатная прокладка, карбюратор и т.д. и производится регулировка топливной системы и системы зажигания.

Как видите, такая технология гораздо проще, а эффективность такой конструкции ничуть не хуже, чем у приставки Морозова, и тем более у конструкции Гончарова.

Хочу надеяться, что мой опыт будет полезен для Вас.

С уважением, Михаил.

